Нагнетатели «Компрессорного комплекса» примут газ с Заполярного месторождения

Компания «Компрессорный комплекс» изготовила и поставила партию центробежных нагнетателей типа 398 в количестве семи машин для эксплуатации на КС «Пуртазовская» – головной станции,  на которую поступает газ непосредственно с месторождения Заполярное.
Компания «Компрессорный комплекс» изготовила и поставила партию центробежных нагнетателей типа 398 в количестве семи машин для эксплуатации на КС «Пуртазовская» – головной станции,  на которую поступает газ непосредственно с месторождения Заполярное. 
Нагнетатели  типа 398-26-1Л и 398-26-1ЛСМ, изготовленные ОАО «Компрессорный комплекс» специально для КС «Пуртазовская», имеют однотипные проточные части, рассчитанные на номинальные параметры со степенью сжатия 1,7 при этом в нагнетателях линейных КС степень сжатия не превышают 1,5.
Первые три цеха КС «Пуртазовская» были укомплектованы агрегатами мощностью 16 МВт, в которых нагнетатели 398-26-1Л имеют традиционное исполнение с масляными подшипниками и масляными уплотнениями. При согласовании компрессорного оборудования для 4-го цеха КС было принято решение о применении нагнетателей в конструктивном исполнении с магнитными подшипниками (МП) и сухими газодинамическими уплотнениями (СГУ). Конструкции машин с магнитным подвесом ротора и СГУ являются современным направлением в развитии компрессорной техники. Такие компрессоры находят все бóльшее применение во множестве отраслей, в том числе и транспортировке природного газа на предприятиях ОАО «Газпром». 
Компрессорные машины «сухого» исполнения имеют ряд существенных преимуществ. Так, в поставляемых агрегатах исключается комплект вспомогательного оборудования, обеспечивающего работу масляных машин, в состав которых обычно входят – маслобак, насосы (главный и пусковой), аккумуляторы масла, регуляторы, поплавковые камеры, газоотделители, фильтры, маслоохладители, маслопроводы с запорно-регулирующей арматурой. Кроме того, на функционирование маслосистем нагнетателя тратится электроэнергия в объеме 120 кВт. Магнитный подвес нагнетателя потребляет только 5 кВт.
Также при эксплуатации  машин с использованием масла смазки и уплотнений неизбежен унос масла в газопровод и испарение, так называемые безвозвратные потери масла, допустимая величина которых составляет 0,3 кг/маш.ч.  Наличие  указанных потерь делает необходимым производить периодическую дозаправку агрегата маслом после 700 часов работы.
Другим преимуществом машин с МП и СГУ  является отсутствие механических потерь, которые в сравниваемых нагнетателях из-за наличия пар трения  составляют около 2%  потребляемой мощности.
Конструкция нагнетателей 398-26-1ЛСМ в «сухом» исполнении, поставленных на КС «Пуртазовская»,  имеет некоторые особенности в сравнении с аналогичными конструкциями нагнетателей линейных КС. Основной из них является то, что из-за высокой степени сжатия применен усиленный осевой подшипник, рассчитанный на восприятие осевой нагрузки равной 7 т. Вследствие этого, длина осевого магнита составляет 90 мм вместо 62 мм у магнитов нагнетателей линейных КС. По этой же причине применен осевой страховочный подшипник сдвоенной конструкции вместо одинарного. Указанные конструктивные отличия обеспечивают надежную и безаварийную эксплуатацию нагнетателя в широком диапазоне параметров сжимаемого газа, что является важным условием их применения на головной КС.
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